Téiiendt_!skoolitusasutuse nimetus:
Vaisu OU

Oppekava nimetus:
TIG keevitaja ja kdsikaarkeevitaja praktiline koolitus

Oppekavariihm:
521 Mehaanika ja metallit66

Oppeastmed:
Taiskasvanute taiendkoolitus

Oppekeeled:
Vene keel voi Inglise keel

Toimumisaeg:
Aastaringselt, 18 Oppepéeva.

Koolitusele registreerimisinfo:
Registreerimine kohapeal

Sihtgrupp ja opingute alustamise tingimused:

Keevitaja koolitusele voetakse vastu selleks soovi avaldanud taiskasvanuid ( alates 18. aastast)
avalduse alusel vastavalt VaisuKooli tingimustele. Oppima vBetakse kdik soovijad, kes taidavad
Oopingute alustamiseks seatud nduded ja labivad katsetesti kohapeal.

Paigutamine riilhmadesse:
Opilaste riihmadesse jaotamisel arvestatakse olemasolevate teadmiste taset ja kdnekeelt.

Oppe kogumaht (ak.t.):

126 akadeemilist tundi, millest
- 105 ak.t. on praktikat,
- 14 ak.t. on eksamiks ettevalmistus
- 7 ak.t. on eksam

Oppemeetodid:
Praktikadpe individuaalsel keevituskohal koosneb instruktori erinevate lilesannete tegemisest.

Veebipohine ope: Ei ole

Oppe eesmirk:

Koolituse 16puks keevitaja koostab ja keevitab mitmesuguseid keevistooteid, detaile ning
ehituskonstruktsioone. Vastutusrikkamate tédde (kontrolli ndudvad tooted) puhul konsulteerib
ja teeb koost6dd vahetu juhi vdi koordinaatori voi meistriga. Keevitaja kasutab oma t66s
jargmisi keevitusviise: TIG-keevitus (141, 142) ja kasikaarkeevitus (MMA 111).

Opiviljundid:
Koolituse 16puks keevitaja:
- On tutvunud toé6jooniste, tédjuhendi ja tehnoloogilise kaardiga (WPS)
- Saab Oigesti valida tédvahendeid ja keevitusvahendeid
- Oskab seadistada keevitusseadmeid ja valida reziime
- Saab ndetekohalselt tookoha korraldada
- Oskab isikukaitsevahendeid valida
- Oskab teha detailide ja koostude ettevalmistust ja koostamist
- Teab, kuidas teostada kvaliteedi kontrolli ja vajadusel parandada defekte



- Oskab TIG keevitust ja detailide jareltéotlemist
- Oskab kasikaarkeevitust ja detailide jareltootlemist

ppe sisu:
Tookoha korrldamine, tootmis- ja abivahendite valimine ja ettevalmistamine
1 To6djoonise, todjuhendi ja tehnoloogilise kaarduga (WPS) tutvumine
2 Todvahendite valimine
3 Keevitusahendite valimine
.4 Keevitusseadmete seadistamine ja reziimi valimine
5 Noetekohase tookoha korraldamine
6 Isikukaitsevahendite valimine
Detailide ja koostude ettevalmistime ja kontrollimine
1 Detailide ettevalmistamine ja koostamine
.2 Koostude lilesseadmine keevitamiseks ja nende kontrollimine.
Kvaliteedi kontrollimine ja defektide parandamine
1 KeevisOmbluste kontrollimine ja defektide parandamine
2 Keevisdmbluste kontrollimine
.3 Koosti kontrollimine
4 Defektide parandamine
5 Loppkontrolli tegemine
TIG-keevitamine ja detailide jareltéotlemine
1 Metallide keevitamine TIG-tehnologiat kasutades.
1.1 Kaare stdtamine
1.2  Valtside pealesulatamine tasapinnale asendites PA, PF, PC, PE
1.3  POkkOmbluste I6tkuga keevitamine asendites PA, PF
.1.4  Servatud torude pdkkdmbluste keevitamine asendis PA (pOdratav)
1.5 P66ramatu torude keevitamine asendis H-L045. Juuredmblused.
1.6 P66ramatu torude keevitamine asendis H-L045. Valised dmblused.
2 Vahekontrolli tegemine
3 Valmis toote jareltéoétlemine.
Kdsikaarkeevitustoode tegemine ja detailide jareltootlemine
1 Kasikaarkeevitustédde tegemine
1.1 Kaare stidtamine
1.2  Valtside pealesulatamine tasapinnale asendites PA, PF, PC, PE
.1.3  T-0mbluste keevitamine asendites PA, PF, PC, PE
1.4  Valisombluste keevitamine asendites PA, PF, H-L045
2 Vahekontrolli tegemine
3 Valmis toote jareltéétlemine
Eksamiks ettevalmistus
EKSAM
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Oppekeskkonna kirjeldus:
Nii teooreetiline kui ka praktiline osa toimuvad aadressil Tallinn, Valdeku 107b. Teooria

auditooriumis ja td6kojas on tagatud ohutus- ja tervisenduded. Hoone suurus on ligi 150 m?.
épperuumis on lauad, toolid, arvuti, tahvel ja kdik vajalikud 6ppevahendid. Koolitatavatele
isikutele oppetdo alguses jagatakse materjaale.

Té6kojas on 10 tédkohta (kabiine). Uhe tédkoha suurus on védhemalt 5 m? ja on varustatud
keevitusaparadi, kahetasandilise ventilatsiooni ja tooriistadega. Igale Opilasele antakse
kohapeal keevitusmask, kindad-sormikud, tédriietus ja muud ohutu tegutsemiseks
kaitsevahendid.

Oppematerjalide loend: WPS-id vastavalt ndutavale



Nbéuded pingute I6petamiseks, sh hindamismeetodid ja hindamiskriteeriumid:
Opingute I0petamise eelduseks on osalemine vahemalt 80% tundidest. Lisaks tuleb keevitada
kokku detaili vastavalt WPS-ile vastavalt hindamiskriteeriumidele.

Hindamismeetod Hindamiskriteeriumid

Praktiline eksam Visuaalne kontroll

Radiograafiline uuring

Vajadusel ka bending-test

Eeldusel, et kdik ndutavad katsed on edukalt
Iabitud ja eksamikomisjonil puuduvad
markused, eksam loetakse edukalt sooritatuks
ja Oppijale valjastatakse sertifikaat.

Valjastatavad dokumendid:

Tunnistus, kui dpingute 16petamise nduded on taidetud.

Toend, kui Opitulemusi ei saavutatud, kuid Oppija vOttis osa Oppetdost. Toend valjastatakse
vastavalt osaletud kontakttundide arvule, kuid mitte juhul, kui Oppija osales vahem kui pooltes
tundides.

Sertifikaat (ISO 9606-1 standart voi EN 287-1 standart) eeldusel, et naidis on edukalt Iabinud
koiki katseid

Koolituse labiviimiseks vajaliku kvalifikatsiooni, Opi- ja tookogemuse kirjeldus:
Vahemalt 5-aastane keevituserialal 6petamise kogemus

vOi

bakalaureuse- voi magistrikraad masinaehituses voi laiemalt toostusvaldkonnas

vOi

vahemalt 10-aastane té6kogemus keevitaja-metallité6tajana.

Sisu lithikirjeldus:

Kursus on mdeldud metallivaldkonna tootajatele (kes on varem Oppinud voi tootanud
metallitéétlemisvaldkonnas), kes oma igapaevases t66s puutuvad kokku ja vajavad
kdrgkvaliteetse ja tdpse keevitustdid. Kursus on suunatud professionaalsete praktiliste
teadmiste omandamisele.

Kursuse labinud dpilane oskab rakendada omandatud teadmisi, nimelt keevitada erinevaid
materjale ja detaile seoses oma igapdevaste tédllesannete tditmisega kasutades instrumente
ja keevitusapparaate. Kursuse labinud ja Idpueksami sooritanud Opilane on valmis té6tama voi
praktikat sooritama.

Lopliku tulemuse kujunemine: Hinnatakse

1) Erialase terminoloogia tundmine ja kasutamine, praktilise osa edukat labimist planeeritud
Oppetoost.

2) Eksamil detaili kokkukeevitamine vastavalt WPS-ile.

Oppekava kinnitatud: 01.08.2015




